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Die Experten fur Werk-
zeugrevolver

Die Geschaftsleitung eines erfolgreichen
Unternehmens: Reiner Sauter, Heiko Mdller
und Bernhard Sauter (v.l.n.r.)

Weltweit gefragt
Seit Jahrzehnten gehdren wir zu
den Top-Adressen fir die Entwick-
lung und Produktion von innova-
tiven Werkzeugtragersystemen.
Fir die moderne CNC-Dreh-
maschine liefern wir eine Vielfalt
von Werkzeugrevolvern und
Spindelkdpfen aber auch die
Sauter B-Achsen Technologie.
Dartberhinaus produzieren wir
speziell entwickelte Werkzeug
Kronenrevolver fir flexible Trans-
fer- und Rundtaktmaschinen.



Produkt mit Spitzenqualitat:
Hohe Prézision nicht nur beim Fertigen
sondern auch beim Einstellen

MICAGHTE

Innovationen fiir héchste
Produktivitat

Unser hochqualifizierter Entwick-
lungsstab setzt kontinuierlich inno-
vative ldeen in zukunftsweisende
Technologien um.

Ihre Vorteile: Entscheidend redu-
zierte Entwicklungszeiten bei deut-
lich gesteigerter Produktivitét.

Der einzige MaBstab: Qualitat
Bei Sauter ist Tradition, Know-how
und Innovation untrennbar mitei-
nander verbunden. Ein Unterneh-
men, in dem flache Hierarchien
gelebt, persdnliche Kontakte und
partnerschaftliche Zusammenarbeit
gepflegt werden. Nicht zuletzt gilt:
Nur die beste Qualitat ist das MafB
aller Dinge, die wir fir Sie realisie-
ren. Daflr sorgen modernste Ferti-
gungstechnologien und Produk-
tionsstatten sowie fachlich versier-
te, hochmotivierte Mitarbeiter. Und
dadurch bieten wir Ihnen Spitzen-
qualitat zu duBerst interessanten
Preisen.




SAUTER Feinmechanik in Metzingen
am FuBe der landschaftlich reizvollen
Schwabischen Alb

Sy oS
5 Qualitarsee®

Engagement pur

Uber 300 Mitarbeiter entwickeln
und produzieren innovative Werk-
zeugtragersysteme und Kernkom-
ponenten fur Werkzeugmaschinen.



Unser Service-Team ist
immer fur Sie da

Bei allen Fragen helfen wir gerne
und selbstversténdlich auch im Fall
der Falle: Schnell, zuverlassig und
kompetent steht lhnen unser Ser-
vice-Team zur Seite und schafft die
meisten Probleme schon online
aus der Welt. Schnelle Hilfe vor

Ort garantieren unsere qualifizier-
ten Techniker, unterstttzt durch

ein computerverwaltetes Ersatz-
teillager. Doch der beste Service
ist der, den man erst gar nicht in
Anspruch nehmen muss. Ein Unter-
nehmensziel, fir das sich Ubrigens
alle unsere Mitarbeiter unermutdlich

Auch Kundenschulung gehért zu unserem
Serviceangebot

einsetzen.
» Service-Telefon: » service@sauter-feinmechanik.com
(00 49)(0) 71 23/9 26-1 4 » www.sauter-feinmechanik.com
-198
-129

» Service-Fax:
(00 49)-(0) 71 23 / 9 26-1 93



Werkzeug-Scheibenrevolver
— der schnelle Wegweiser

% gpﬂ

YIS

¥

GroBserien
Fertigung

Yok

Einsatzgebiet

Lebensdauer

ok
Yook

Crash-

lichkeit

Revolver AC-Motor Hydromotor
Antrieb

Verriegelung elektromech. hydraulisch

Schaltge-
schwindigkeit

Rickwarts-
bearbeitung

+ |3

) 0 ¢ ¢
) 0 ¢ ¢
axial / radial

AC-Servomotor
2-Motorentechnik

axial

AC-Servomotor
2-Motorentechnik

Werkzeug
Antrieb

Gemeinsamkeiten Werkzeug -
Scheibenrevolver: Blaue, Gelbe,
Orange und Rote Linie:

Hohe Prazision durch Wieder-
holgenauigkeit +/- 0,0008 mm
auf 100 mm Radius (entspricht
+/-1,67)

Kurzeste Wege, da Drehrichtung
bidirektional (Schwenkwinkel
max. 180 Grad)

Erhohte Funktionssicherheit, da
Werkzeugscheibe beim Entriegeln
nicht abhebt (3-geteilte Planver-
zahnung)

GroBserien
Fertigung

Yokokok
Yokokok

Servomotor

hydraulisch

(oder pneumatisch)

Yokkok
ok i

axial / radial

AC-Servomotor
2-Motorentechnik

GroBserien
Fertigung

Yolokk
Yolokk

Servomotor

hydraulisch

(oder pneumatisch)

Yokrkok
Yokrkok

axial / radial
kein zusatzl. Motor
1-Motorentechnik



Positionswechselzeiten

iIm Vergleich
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Revolver-
Baureihen

Blaue Linie

Gelbe Linie

. Orange Linie
=== Rote Linie

I I I I
0 30 60 90 120 150

180

Schwenkwinkel ———— > Grad

Die kirzeren Positionswechsel-
zeiten der Gelben, Orangen und
Roten Linie im Vergleich zur Blauen
wurden erreicht durch:

® Noch schnellere Schwenkzeiten

® \er- und Entriegelungszeiten der
Planverzahnung konnten in die
Schlittenverfahrwege gelegt
werden




¢ Elektromechanisch
¢ Einfache Ansteuerung

¢ Vieltausendfach
bewahrt

¢ Preisgiinstig

e Mittlere Schaltge-
schwindigkeit

¢ Fiir Mittlere Serien-
fertigung

Die ,,Blaue Linie“

Die elektromechanischen Werkzeug-Scheibenrevolver der ,Blauen Linie“
haben sich Uber die Jahre vieltausendfach bewahrt. Sie bendtigen zum

Ver- und Entriegeln kein zuséatzliches Medium wie Hydraulik bzw. Pneumatik.
AuBerdem sind sie mit der Sauter Steuereinheit leicht ansteuerbar und preis-
wert. Fir den Werkzeugantrieb wird ein AC-Servomotor zusétzlich benétigt.

IPEUErEY)

0.5.480.5..

Detail-Info: R54, R55

¢ Elektromechanischer Antrieb
fir schwenken und verriegeln
e Mittlere Schaltgeschwindigkeit
® Ohne Werkzeugantrieb
¢ Werkzeugaufnahmen axial oder radial

0.5.473.5..

Detail-Info: R53

e Konstruktionsmerkmale
der Baureihe 480
* Werkzeugantrieb ohne
Spindelpositionierung
e \Werkzeuge einzeln angetrieben
¢ Werkzeugaufnahmen axial

0.5.493.5..

Detail-Info: PI 31

e Konstruktionsmerkmale
der Baureihe 473
e Integrierte Y-Achse



Die ,,Gelbe Linie*

Die schnellen Werkzeug-Scheibenrevolver der ,,Gelben Linie“ zeichnen sich ¢ Hydromechanik
durch eine moderne Hydromechanik mit geringem Hydraulikvolumen und fiir Antrieb und

einfacher Ansteuerung aus. Bei Kollision sind sie unempfindlich und somit

Verriegelung

enorm robust. Flr den Werkzeugantrieb wird ein AC-Servomotor zusatzlich

bendotigt.

EEUEUEY]
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e Unempfindlich
gegen Kollision

0.5.680. ... e Wartungsarm

Detail-Info: Pl 36
¢ Einfache Ansteuerung
e Hydro-Positioniermotor zum Schwenken

e Verriegelung hydraulisch o Schnell schaltend
e Schnell schaltend
¢ Firr erhdhte Massentragheitsmomente ¢ Fiir GroB-Serien-

und gréBere Beanspruchung
e Ohne Werkzeugantrieb
¢ Werkzeugaufnahmen axial oder radial

fertigung

0.5.673. ...
0.5.676. ...

Detail-Info: PI 36

e Konstruktionsmerkmale der Baureihe 680
e \Werkzeugantrieb 673
ohne Spindelpositionierung
e \Werkzeugantrieb 676
mit Spindelpositionierung
* Werkzeuge einzeln angetrieben
e Werkzeugaufnahmen axial

0I5I675I EEE

Detail-Info: Pl 36

e Konstruktionsmerkmale der Baureihe 680
¢ \Werkzeugantrieb mit Spindelpositionierung
¢ Werkzeuge einzeln angetrieben

e Gestaltung der Werkzeugscheibe

e Fir Ruckwartsbearbeitung

¢ Werkzeugaufnahmen radial

0I5I693III

e Konstruktionsmerkmale der
e Baureihe 673
e Integrierte Y-Achse



Die ,,Orange Linie“

AC-Servo Technik macht die modernen Werkzeug-Scheibenrevolver der
»,Orangen Linie“ noch schneller. Als Verriegelungsmedium gibt es standard-
maBig Hydraulik oder alternativ Pneumatik. Durch identische Schnittstellen
pflegen sie eine enge Verwandtschaft zur ,,Gelben Linie“. Fir den Werkzeug-
antrieb wird zusatzlich ein AC-Servomotor bendtigt.

0.5.440. ...

Detail-Info: Pl 43

[Er - er

Hervorragende

e Kleiner, hochdynamischer AC-Servo-
ermostabilitat I y [ \%

motor fir Schwenkantrieb
¢ Verriegelung hydraulisch
- (oder pneumatisch)
schalte y e Super schnell schaltend
(] e Ohne Werkzeugantrieb
e Werkzeugaufnahme axial oder radial

Super schnell

e Fiir Gro
fertigung

0.5.433. ...
0.5.436. ...

Detail-Info: Pl 43

SEFAYESE

e Konstruktionsmerkmale der Baureihe 440
¢ Werkzeugantrieb 433
ohne Spindelpositionierung
e Werkzeugantrieb 436
mit Spindelpositionierung
e Werkzeuge einzeln angetrieben
e Werkzeugaufnahmen axial

0.5.435. ...

Detail-Info: Pl 43

¢ Konstruktionsmerkmale der Baureihe 440
e Werkzeugantrieb mit Spindel-
positionierung
¢ Werkzeuge einzeln angetrieben
e Gestaltung der Werkzeugscheibe
fir Rickwartsbearbeitung
e Werkzeugaufnahmen radial




Die ,,Rote Linie“

Flaggschiff der Scheibenrevolver mit verstarktem Geh&use und mit integrier-
tem Hals zum Ruckwaértsdrehen. Die Einmotoren-Technik beim Werkzeug-
antrieb machen ihn zum Hochleistungsrevolver in Punkto Technik und

Wirtschaftlichkeit.

FEECmemoT L]

A <O
Jolc

¢
-

L5 1 £ 4 £

B0000

- OO0 00

Ioc:boo?sl

D

&
=

0.5.460. ...

Detail - Info: PI 21

¢ AC Servomotor flir Schwenkantrieb

¢ Verriegelung hydraulisch (oder pneumatisch)

e Super schnell schaltend

e Spezielle Gehauseform fiir Rlckwarts-
bearbeitung

¢ Ohne Werkzeugantrieb

¢ Werkzeugaufnahme axial oder radial

0.5.456. ...

Detail - Info: PI 21

o Konstruktionsmerkmale der Baureihe 460
¢ Werkzeugantrieb mit Spindelpositionierung
e Schwenken und Werkzeugantrieb

mit nur einem einzigen AC-Servomotor
¢ \Werkzeuge einzeln angetrieben
¢ Werkzeugaufnahmen axial

0I5I450l EEE

Detail - Info: Pl 21

e Konstruktionsmerkmale der Baureihe 460
e Werkzeugantrieb mit Spindelpositionierung
¢ Schwenken und Werkzeugantrieb

mit nur einem einzigen AC-Servomotor
¢ \Werkzeuge einzeln angetrieben
e Werkzeugaufnahmen radial

0.5.453. ...

e Konstruktionsmerkmale der Baureihe 450
e Integrierte Y-Achse
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¢ Hochleistungsrevolver
mit AC Servo-Technik

¢ Einmotoren-Technik
auch bei Werkzeug-
antrieb

o Uberlastkupplung
gegen Kollision
beim Schwenken

¢ Verstarktes Revolver-
gehaduse

¢ Integrierter Hals zum
Riickwértsdrehen

¢ Planverzahnung
nahe an der Werk-
zeugscheibe

¢ Keine Leistungsre-
duzierung beim
Riickwartsdrehen

e Hydraulik (oder
Pneumatik) fiir Ver-
riegelung

e Super schnell
schaltend

¢ Fiir GroB-Serien-
fertigung



Alles aus einer Hand -
in Sauter Qualitat

12

Nur das Original ist wie das
Original

Keine Schnittstellenprobleme.
Entscheiden Sie sich daher fir
Komponenten, die optimal
zusammenwirken.

Fiir Werkzeugrevolver von
Sauter

e Werkzeugscheiben von Sauter
e Werkzeughalter von Sauter

e Spindelkdpfe von Sauter

e Steuereinheiten von Sauter

Bei uns bekommen Sie alles
aus einer Hand. Alles in hdéch-

ster Qualitat — Sauter Qualitat.

Steuereinheit EK 501

Spindelképfe und Werkzeughalter
Detail-Info: R 64

Werkzeugscheiben
und Werkzeughalter
gem. DIN 69 880

Detail-Info:
Werkzeugscheiben PI 35
Werkzeughalter Pl 07



Detail - Info: PI 01

Optimal fiir Sondereinsitze
Unsere Kopfrevolver eignen sich
hervorragend fir den Einsatz bei
klassischen Schwerdrehmaschinen
sowie bei Vertikal- und Flachbett-
Drehmaschinen, Ubrigens auch

in Kombination mit Scheibenre-
volvern.

e Besonders geeignet fir die
Aufnahme von Bohrstangen

¢ Elektromechanischer Antrieb
fir Schwenken und Verriegeln

¢ Werkzeugaufnahmen nach
DIN 69 881

e Sonder-Werkzeugaufnahmen
auf Anfrage

Kopfrevolver standardmaBig in 4-fach
Ausfiihrung mit Werkzeugaufnahmen
gem. DIN 69 881 (Sonderausfiihrungen
in 6- bzw 8-fach)

13




B-Achsen Technologie

Komplettbearbeitung in nur einer Aufspannung erhdht
die Genauigkeit und reduziert die Liegezeiten

e Zusatzliche Verriegelung mit
Hirth-Verzahnung in 5 Grad
Schritten (Wiederholgenauig-
keit +/- 0,0008 mm)

¢ Exaktes Bearbeiten der vor-
gegebenen Kontur durch
direktes Winkelmesssystem

Detail - Info: Pl 46

B-Achs Spindel

Zusammen mit Y-Achse und Werk-

zeugmagazin — die ideale Ldsung.

e Steigerung der Produktivitat
durch leistungsstarke Dreh- und
Frasbearbeitung bei komplexen
Werkstlcken

e Frasbearbeitung auch wahrend
des Schwenkens

Kompakte Hochleistungsmotor-

spindel: B-Achs Rundtisch benétigt in

e Vorbereitet fur schnellen, auto- Verbindung mit einem Werkzeug-
matischen Werkzeugwechsel Scheibenrevolver kein Werkzeug-
(HSK oder Capto) magazin

¢ | ebensdauererhéhung durch * Stufenlose, spielfreie Hoch-
Spindellager-Entlastung genauigkeitspositionierung

¢ Extreme Belastbarkeit bei Dreh- durch AC-Servomotor und
operationen durch Verriegeln in vorgespanntem Getriebezug
Hirth-Verzahnung (Schwenkwinkel 180 Grad)

¢ GroB3e Kollisionsfreiheit, da nur e Erhodhte Belastbarkeit beim
ein Werkzeug Zerspanen durch Verriegelung

mit Hirth-Verzahnung in 5 Grad

Spielfreie B-Achs Schwenkeinheit: Schritten (Wiederholgenauigkeit

e Stufenlose Hochgenauigkeits- +/- 0,0008 mm auf 100 mm
positionierung durch AC-Servo- Radius)

motor und vorgespanntem
Getriebezug (Schwenkwinkel
210 Grad)
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Werkzeug Kronenrevolver

Hochleistungs-Zerspanung fur Transfer- und
Rundtaktmaschinen

Der Werkzeug Kronenrevolver

steigert die Leistung:

e Mit bis zu 8 Einzelwerkzeugen
oder Mehrfachspindelképfen

e Durch schnellen Einsatz von
Schwester-Werkzeugen

e Mit hoher Flexibilitat durch
einfaches Umristen

lhre Vorteile auf einen Blick:

e Nur ein einziger AC-Servomotor
fir Revolver schwenken und
Werkzeugantrieb

¢ Hohe Kollisionsfreiheit durch
»Kronenférmige“ Anordnung
der Werkzeuge

e Super schnell schaltend

¢ \er- und Entriegelungszeiten
des Revolvers kénnen parallel
in die Schlittenverfahrwege
gelegt werden

Detail - Info: R 60, Pl 25

¢ Unempfindlich gegen Kollision
beim Schwenken, da Uberlast-
kupplung

e Angetrieben wird nur das Werk-
zeug, das sich in Arbeitsposition
befindet

e GroB-Serienfertigung

e Werkzeugtrager hebt beim Ent-
riegeln nicht ab, da 3-geteilte
Planverzahnung

15
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Sauter Feinmechanik GmbH
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