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Alles BLIGKLE

BLICKLE z&ahlt seit tber 40 Jahren zu den ersten Adressen in den
Bereichen Zerspanungswerkzeuge, Sondermaschinenbau und Messtechnik.

Dabei steht der Name BLICKLE fur ein Leistungsspektrum, das von
der Planung, Konzeption, Entwicklung bis hin zur Herstellung
- selbst komplexer — kundenspezifischer Problemlsungen reicht.

Eins haben Produkte von BLICKLE bei aller Vielfalt gemeinsam:

Qualitat und Prazision, die nichts zu wiinschen ubrig lassen.

Deshalb z&hlen namhafte nationale und internationale Unternehmen
aus folgenden Branchen zu unseren Kunden: Automobilindustrie,
Maschinenbau, Hydraulik- und Pneumatikindustrie, Armaturenindustrie,
Hygiene-, Verpackungs- und Genussmittelindustrie sowie Medizintechnik.
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Spitzenqualitat made in Neufra/Hohenzollern.

Wer Werkzeuge braucht, die nicht von der Stange kommen, kommt an
der BLICKLE Werkzeuge GmbH & Co. KG auf der Schwabischen Alb nicht
vorbei. BLICKLE ist der Hersteller von DIN - aber vor allem von
Sonderwerkzeugen zum Bohren, Senken,
Reiben und Frasen. Und zwar in einer
Qualitat, die ihres Gleichen sucht.

Der Unterschied.

\Wer hochwertige Produkte herstellen will, braucht
dazu ebenso hochwertige Werkzeuge. Sonderwerkzeuge
von BLICKLE zeichnen sich deshalb durch optimale \Werk-
stoffauswahl, perfekt ausgelegte Schneidengeometrie, beste
Beschichtungen, besseres Standzeitverhalten, ein immer sauberes
Schliffbild und allerhéchste Zerspanungsgtite aus.

Warum BLICKLE? Gute Griinde gibt’s genug!

Wer an die Qualitat des Werkzeuges ebenso hohe Malstabe legt wie an
das Produkt, das er damit herstellen will, ist mit BLICKLE bestens bera-
ten. Viele gute Grunde beweisen, dass BLICKLE der ideale Partner far
schwierigste Aufgabenstellungen ist.

Erfahrung:

Da sind die jahrzehntelange Erfahrung in der Herstellung von
Sonderwerkzeugen und die vielen erfolgreichen Projekte fur nationale und
internationale Kunden.

Anspruch:

Da ist die sprichweértliche schwabische Grandlichkeit. Das beginnt mit
der genauen Anaylse, der durch das \Werkzeug zu l6senden Aufgabe.
Naturlich unter Berucksichtigung aller relevanten Paramenter. Darauf
folgt die umfassende Beratung eventuell bis hin zur Optimierung des
Fertigungsprozesses oder des \Werkstticks. Und erst dann konzipiert
BLICKLE das passende Werkzeug und setzt es perfekt sowie auf die 6ko-
nomischste Art und Weise um.

Preis-Wertigkeit:
Da ist das jeweils massgeschneiderte Konzept unserer \Werkzeuge, das
Ihnen ein optimales Preis-/Leistungsverhaltnis bietet.

Techologie:

Da ist die innovative Technologie (modernstes Equipment, das den
verschiedenen Anforderungen angepasst wird), mit der selbst komp-
lizierteste Geometrien in héchster Préazision gefertigt werden kénnen.

Niveau:

Da sind die hohen Qualifikationen unserer Produktionsteams . 1
(standige Weiterbildung sorgt fur Gberdurchschnittliches Niveau) i
und strengste interne Qualitdtsnormen und -prufungen, die technisch
anspruchsvollste Umsetzungen garantieren.

Betreuung:

Da ist das partnerschaftliche Verhaltnis (von Angebot bis Einsatz unserer

Produkte und dartber hinaus) mit unseren Kunden und die absolute

Zuverlassigkeit in jeder Beziehung. f/ .
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Sonderwerkzeuge von BLICKLE.
Zum Beispiel VHM-Bohrer fur
Sonderanwendungen.

Was immer Sie auch zu bohren haben, Sie kdnnen
sicher sein, dass Hochleistungs-Bohrwerkzeuge aus VHM
von BLICKLE lhren und unseren hdchsten Ansprichen
gerecht werden. In allen Bereichen.

Stahl

BLICKLE bietet fur Hochleistungs-Bohrwerkzeuge zur
Stahlbearbeitung die optimale \Werkstoffauswahl. \Wir
decken das komplette Spektrum ab - Stahle von St37
bis hin zu hochlegierten \Werkzeugstahlen.

Ohne Bearbeitungsprobleme.

Wir konstruieren und fertigen selbst komplizierte
Geometrien in hdchster Prazision.

Wir bieten - im Gegensatz zu vielen anderen
Anbietern - alle Beschichtungen aus einer Hand.
Fur beste Ergebnisse.

Aluminium

BLICKLE Hochleistungs-Bohrwerkzeuge zur
Aluminiumbearbeitung zeichnen sich durch optimale
Spanbildung aus. Sie bieten die Losung des Problems
Aufbauschneiden. Sie garantieren hohere Standzeiten.

Guss

BLICKLE Hochleistungs-Bohrwerkzeuge zur
Gussbearbeitung sind von hochster Verschleissfestigkeit.
Sie bieten ausserdem eine exzellente Hartmetall-Qualitat
und Schneidengeometrie. So ist das optimale
Zusammenspiel des verwendeten \Werkstoffs und der

Geometrie gewahrleistet.




LIGKLE

Maschinenreibahlen ¢ Handreibahlen °
Kegelreibahlen HSS und HSS-E

Maschinenreibahlen DIN-Norm Katalog-Nr. Seite
Maschinenreibahlen HSS-E 208 612 26
Maschinen-Schalreibahlen HSS-E 208 613 27
Maschinen-Stirnreibahlen HSS-E WN 611 25
Maschinenreibahlen HSS-E 212 601 7-10
Maschinenreibahlen HSS-E, um 0.01 mm abgestuft 212 602 14 -15
Maschinenreibahlen HSS-E, Satze um 0.01 mm abgestuft 212 608 22
Maschinen-Reibahlen-Satze HSS-E H7 7-tlg. 212 691 8
Maschinen-Reibahlen-Satze HSS-E 1/100 24-tlg. 212 695 15
Maschinen-Schalreibahlen HSS-E 212 605 19
NC-Maschinenreibahlen HSS-E, H7 ahnl. 212 101 11-13
NC-Maschinenreibahlen HSS-E, Satze um 0.01 mm abgestuft  ahnl. 212 102 16
NC-Maschinen-Schélreibahlen HSS-E H7 ahnl. 212 105 20
Maschinen-Stirnreibahlen HSS-E WN 610 24
Aufsteckhalter fiir Aufsteckreibahlen 217 621 29
Aufsteckreibahlen HSS-E 219 631 30
Aufsteck-Schalreibahlen HSS-E 219 632 31
Nietlochreibahlen HSS 311 614 28
Automatenreibahlen HSS-E 8089 606 21
Automatenreibahlen HSS-E, um 0.01 mm abgestuft 8089 603 18
Automatenreibahlen HSS-E, Satze um 0.01 mm abgestuft 8089 609 23
Handreibahlen

Handreibahlen HSS 206 641 32 - 36
Kegelreibahlen

Hand-Kegelreibahlen 1:10 HSS - 681 40
Hand-Kegelreibahlen 1:50 HSS sl 651 37
Maschinen-Kegelreibahlen 1:50 HSS-E 2179 653 38
Maschinen-Kegelreibahlen 1:50 HSS-E 2180 661 39
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Maschinenreibahlen

mit Zylinderschaft rechtsschneidend
(linksschneidend auf Anfrage)
Form A geradegenutet

DIN 212 HSS-E

Alésoirs a machine DIN 212 HSS-E,
avec queue cylindrique, coupe a droi-
te, forme A a rainures droites,

BLIGKLE—
Nr. 601

forme B a rainures hélicoidales a
gauche, tolérance de fabrication H 7
selon DIN 1420

Form B drallgenutet, mit Linksdrall
Toleranzfeld H 7 nach DIN 1420

Machine reamers DIN 212 HSS-E,

with straight shank, right-hand cut-

ting, form A straight fluted, form B
left-hand spiral fluted, tolerance H 7
acc. to DIN 1420

Form A Form B
Durch- Bestell- Preis Bestell- Preis Ganze Schneiden-  Zahl der Schaft-
messer  Nummer Form A Nummer Form B Lange l&nge Schneiden durchmesser
g mm Form A € Form B € mm mm gmmh9
1 F601A01.00 16,90 F601B01.00 16,00 34 5.3 3 1
1.1 F601A01.10 17,75 F601B01.10 16,90 36 6.5 3 1.1
1.2 F601A01.20 17,50 F601B01.20 15,65 38 7.5 3 1.2
1.3 F601A01.30 18,70 F601B01.30 17,50 38 7.5 3 1.2
1.4 F601A01.40 15,40 F601B01.40 14,45 40 8 3 1.4
1.5 F601A01.50 14,20 F601B01.50 13,30 40 8 3 1.5
1.6 F601A01.60 15,10 F601B01.60 14,80 43 9 3 1.6
1.7 F601A01.70 15,10 F601B01.70 14,80 43 9 3 1.6
1.8 F601A01.80 16,30 F601B01.80 14,80 46 10 4 1.8
1.9 F601A01.90 16,30 F601B01.90 14,80 46 10 4 1.8
2 F601A02.00 13,90 F601B02.00 13,00 49 11 4 2
2.1 F601A02.10 16,00 F601B02.10 15,65 49 11 4 2
2.2 F601A02.20 16,60 F601B02.20 15,65 53 12 4 2.2
2.3 F601A02.30 18,10 F601B02.30 15,65 53 12 4 2.2
2.4 F601A02.40 16,30 F601B02.40 15,65 97 14 4 2.5
2.5 FB01A02.50 13,55 F601B02.50 13,00 97 14 4 2.5
2.6 F601A02.60 16,90 F601B02.60 16,30 97 14 4 2.5
2.7 F601A02.70 16,90 F601B02.70 16,30 61 15 6 2.8
2.8 F601A02.80 16,90 F601B02.80 16,30 61 15 6 2.8
2.9 F601A02.90 16,90 F601B02.90 16,30 61 15 6 3
3 F601A03.00 12,00 F601B03.00 11,75 61 15 6 3
3.1 F601A03.10 16,00 F601B03.10 15,40 65 16 6 3.2
3.2 F601A03.20 15,65 F601B03.20 15,40 65 16 6 3.2
3.3 F601A03.30 16,60 F601B03.30 15,40 65 16 6 3.2
3.4 F601A03.40 16,60 F601B03.40 15,40 70 18 6 3.5
3.5 F601A03.50 13,90 F601B03.50 13,55 70 18 6 3.5
3.6 F601A03.60 17,50 F601B03.60 17,20 70 18 6 3.5
3.7 F601A03.70 19,60 F601B03.70 17,20 70 18 6 3.5

Alle nicht aufgefthrten Durchmesser und von H7 abweichende Toleranzen kdnnen vom Halbfabrikat kurzfristig ange-
fertigt werden. Die Zuschlage entnehmen Sie bitte der Zuschlagsliste auf Seite 81. Preise fur TIN- und TiCN- beschich-
tete Ausfuhrungen auf Anfrage.
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LICGKLE

Maschinenreibahlen DIN 212 HSS-E

mit Zylinderschaft rechtsschneidend Alésoirs @ machine DIN 212 HSS-E,
(linksschneidend auf Anfrage) avec queue cylindrique, coupe a droi-
Form C geradegenutet te, forme C a rainures droites,
Form D drallgenutet, mit Linksdrall forme D a rainures hélicoidales a
Toleranzfeld H 7 nach DIN 1420 gauche,
tolérance de fabrication H 7
selon DIN 1420
Machine reamers DIN 212 HSS-E,
with straight shank, right-hand cut-
ting, form C straight fluted, form D
Form C Form D left-hand spiral fluted,
\ tolerance H 7 acc. to DIN 1420
Durch- Bestell- Preis Bestell- Preis Ganze Schneiden-  Zahl der Schaft-
messer  Nummer Form C  Nummer Form D Lange lange Schneiden durchmesser
g mm Form C € Form D € mm mm g mmh 9
3.8 F601C03.80 15,65 F601D03.80 17,20 79 19 6 4
8.8 F601C03.90 17,50 F601D03.90 12,70 79 19 6 4
4 F601C04.00 13,30 F601D04.00 13,00 79 19 6 4
4.1 F601C04.10 16,60 F601D04.10 16,00 75 19 6 4
4.2 F601C04.20 16,60 F601D04.20 16,00 75 19 6 4
4.3 F601C04.30 16,60 F601D04.30 16,00 80 21 6 4.5
4.4 F601C04.40 16,60 F601D04.40 16,00 80 21 6 4.5
4.5 F601C04.50 14,20 F601D04.50 13,55 80 21 6 4.5
4.6 F601C04.60 17,75 F601D04.60 17,50 80 21 6 4.5
4.7 F601C04.70 17,75 F601D04.70 17,50 80 21 6 4.5
4.8 F601C04.80 17,75 F601D04.80 17,50 86 23 6 )
4.9 F601C04.90 17,75 F601D04.90 17,50 86 23 6 9
3 F601C05.00 13,90 F601D05.00 13,30 86 23 6 5
9.1 F601C05.10 17,75 F601D05.10 17,50 86 23 6 5
5.2 F601C05.20 18,70 F601D05.20 17,50 86 23 6 5
5.3 F601C05.30 18,70 F601D05.30 17,50 86 23 6 )
9.4 F601C05.40 17,75 F601D05.40 17,50 93 26 6 5.6
9.9 F601C05.50 16,30 F601D05.50 16,00 93 26 6 5.6
5.6 F601C05.60 17,75 F601D05.60 17,50 oL 26 6 5.6
9.7 F601C05.70 17,75 F601D05.70 17,50 oL 26 6 5.6
5.8 F601C05.80 17,75 F601D05.80 17,50 SE 26 6 5.6
5.9 F601C05.90 17,75 F601D05.90 17,50 93 26 6 5.6
6 F601C06.00 14,45 F601D06.00 13,90 93 26 6 5.6
6.1 F601C06.10 17,75 F601D06.10 17,50 101 28 6 6.3
6.2 F601C06.20 17,75 F601D06.20 17,50 101 28 6 6.3
6.3 F601C06.30 18,10 F601D06.30 17,50 101 28 6 6.3
6.4 F601C06.40 18,10 F601D06.40 17,50 101 28 6 6.3
6.5 F601C06.50 17,50 F601D06.50 16,90 101 28 6 6.3
6.6 F601C06.60 18,70 F601D06.60 17,50 101 28 6 6.3
6.7 F601C06.70 19,30 F601D06.70 17,50 101 28 6 6.3
Alle nicht aufgefthrten Durchmesser und von H7 abweichende Toleranzen kénnen vom
Halbfabrikat kurzfristig angefertigt werden. Die Zuschlage entnehmen Sie bitte der Zuschlagsliste
auf Seite 81. Preise fur TIN- und TiCN- beschichtete Ausfuhrungen auf Anfrage.
Machinenreibahlen-Satz DIN 212 HSS-E
im Kunststoffkoffer
mit Zylinderschaft rechtschneidend, Toleranzfeld H 7, Form B
drallgenutet mit Linksdrall
je1Sticke3/4/5/6/8/10und 12 mm
Bestellnummer: FE91

Preis: € 146,-




Maschinenreibahlen DIN 212 HSS-E

mit Zylinderschaft rechtsschneidend
(linksschneidend auf Anfrage)

Form C geradegenutet

Form D drallgenutet, mit Linksdrall
Toleranzfeld H 7 nach DIN 1420

Alésoirs a machine DIN 212 HSS-E,
avec queue cylindrique, coupe a droi-
te, forme C a rainures droites, forme
D a rainures hélicoidales a gauche,
tolérance de fabrication H 7

BLIGKLE—
Nr. 601

selon DIN 1420

Machine reamers DIN 212 HSS-E,
with straight shank, right-hand cut-
ting, form C straight fluted, form D

left-hand spiral fluted, tolerance H 7 Form C Form D
acc. to DIN 1420
Durch- Bestell- Preis Bestell- Preis Ganze Schneiden-  Zahl der Schaft-
messer  Nummer Form C  Nummer Form D Lange lange Schneiden durchmesser
g mm Form C € Form D € mm mm g mmh 9
6.8 F601C06.80 19,30 F601D06.80 17,75 109 31 6 7.1
6.9 F601C06.90 20,20 F601D06.90 17,75 109 31 6 7.1
7 F601C07.00 16,90 F601D07.00 16,90 109 31 6 7.1
7.1 F601C07.10 20,20 F601D07.10 19,60 109 31 6 7.1
7.2 F601C07.20 20,20 F601D07.20 19,60 109 31 6 7.1
7.3 F601C07.30 20,80 F601D07.30 19,60 109 31 6 7.1
7.4 F601C07.40 20,80 F601D07.40 19,60 109 31 6 7.1
7.5 F601C07.50 20,80 F601D07.50 19,00 109 31 6 7.1
7.6 F601C07.60 20,80 F601D07.60 20,50 117 ot 6 8
7.7 F601C07.70 20,80 F601D07.70 20,50 117 33 6 8
7.8 F601C07.80 20,80 F601D07.80 20,50 117 33 6 8
7.9 F601C07.90 20,80 F601D07.90 20,50 117 33 6 8
8 F601C08.00 18,10 F601D08.00 17,50 117 atal 6 8
8.1 F601C08.10 25,00 F601D08.10 24,40 117 ot 6 8
8.2 F601C08.20 25,00 F601D08.20 24,40 117 ot 6 8
8.3 F601C08.30 25,00 F601D08.30 24,40 117 33 6 8
8.4 F601C08.40 25,00 F601D08.40 24,40 117 33 6 8
8.5 F601C08.50 22,60 F601D08.50 22,00 117 33 6 8
8.6 F601C08.60 22,90 F601D08.60 22,30 125 36 6 9
8.7 F601C08.70 22,90 F601D08.70 22,30 125 36 6 9
8.8 F601C08.80 22,90 F601D08.80 22,30 125 36 6 9
8.9 F601C08.90 22,90 F601D08.90 22,30 125 36 6 9
9 F601C09.00 20,80 F601D09.00 20,20 125 36 6 9
9.1 F601C09.10 23,80 F601D09.10 23,25 125 36 6 9
9.2 F601C09.20 23,80 F601D09.20 23,25 125 36 6 9
a8 F601C09.30 23,80 F601D09.30 23,25 125 36 6 9
9.4 F601C09.40 24,40 F601D09.40 23,25 125 36 6 9
9.5 F601C09.50 23,50 F601D09.50 22,60 125 36 6 9
9.6 F601C09.60 25,00 F601D09.60 24,10 133 38 6 10
9.7 F601C09.70 25,00 F601D09.70 24,10 133 38 6 10

Alle nicht aufgefiihrten Durchmesser und von H7 abweichende Toleranzen kénnen vom Halbfabrikat kurzfristig ange-
fertigt werden. Die Zuschlage entnehmen Sie bitte der Zuschlagsliste auf Seite 81. Preise fur TIN- und TiCN-
beschichtete Ausfiihrungen auf Anfrage.
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LICGKLE

Maschinenreibahlen DIN 212 HSS-E

mit Zylinderschaft rechtsschneidend
(linksschneidend auf Anfrage)
Form C geradegenutet

Alésoirs a machine DIN 212 HSS-E,
avec queue cylindrique, coupe a droi-
te, forme C a rainures droites,

Form D drallgenutet, mit Linksdrall forme D a rainures hélicoidales a

Toleranzfeld H 7 nach DIN 1420 gauche,
tolérance de fabrication H 7 selon
DIN 1420
Machine reamers DIN 212 HSS-E,
with straight shank, right-hand cut-
ting,
form C straight fluted,
Form C Form D form D left-hand spiral fluted,
tolerance H 7 acc. to DIN 1420
Durch- Bestell- Preis Bestell- Preis Ganze Schneiden-  Zahl der Schaft-
messer  Nummer Form C  Nummer Form D Lange lange Schneiden durchmesser
g mm Form C € Form D € mm mm gmmh 9
9.8 F601C09.80 25,00 F601D09.80 24,10 133 38 6 10
9.9 F601C09.90 25,00 F601D09.90 24,10 133 38 6 10
10 F601C10.00 21,40 F601D10.00 20,50 133 38 6 10
10.1 F601C10.10 29,20 F601D10.10 28,90 133 38 6 10
10.2 F601C10.20 29,20 F601D10.20 28,90 133 38 6 10
10.3 F601C10.30 29,20 F601D10.30 28,90 133 38 6 10
10.4 F601C10.40 29,20 F601D10.40 28,90 133 38 6 10
10.5 F601C10.50 28,00 F601D10.50 27,10 133 38 6 10
10.6 F601C10.60 31,95 F601D10.60 30,75 133 38 6 10
10.7 F601C10.70 31,95 F601D10.70 30,75 142 41 6 10
10.8 F601C10.80 32,50 F601D10.80 30,75 142 41 6 10
10.9 F601C10.90 33,15 F601D10.90 30,75 142 41 6 10
11 F601C11.00 29,85 F601D11.00 28,90 142 41 6 10
111 F601C11.10 35,50 F601D11.10 34,95 142 41 6 10
11.2 F601C11.20 35,50 F601D11.20 34,95 142 41 6 10
11.3 F601C11.30 35,50 F601D11.30 34,95 142 41 6 10
1.4 F601C11.40 35,50 F601D11.40 34,95 142 41 6 10
11.5 F601C11.50 34,35 F601D11.50 33,75 142 41 6 10
11.6 FB01C11.60 37,35 F601D11.60 36,15 142 41 6 10
11.7 F601C11.70 37,35 F601D11.70 36,15 142 41 6 10
11.8 F601C11.80 37,35 F601D11.80 36,15 142 41 6 10
11.9 F601C11.90 37,35 F601D11.90 36,15 151 44 6 10
12 F601C12.00 31,30 F601D12.00 30,10 151 44 6 10
13 F601C13.00 35,00 F601D13.00 33,75 151 44 6 10
14 F601C14.00 35,50 F601D14.00 35,00 160 47 8 12.5
15 F601C15.00 37,40 F601D15.00 36,15 162 a0 8 12.5
16 F601C16.00 38,55 F601D16.00 37,40 170 a2 8 12.5
17 F601C17.00 45,15 F601D17.00 44,00 175 54 8 14
18 F601C18.00 46,95 F601D18.00 45,15 182 56 8 14
19 F601C19.00 54,20 F601D19.00 53,05 189 58 8 16
20 F601C20.00 51,15 F601D20.00 50,65 195 60 8 16

Alle nicht aufgefuhrten Durchmesser und von H7 abweichende Toleranzen kénnen vom Halbfabrikat kurzfristig ange-
fertigt werden. Die Zuschlage entnehmen Sie bitte der Zuschlagsliste auf Seite 81. Preise fur TIN- und TiCN- beschich-
tete Ausfuhrungen auf Anfrage.
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