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BASS RECOMMENDATION
TAPS/ROLL TAPS DIN 2174
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APPLICATION

1531

Magnetic soft steel

1.2

Baustahl / Einsatzstahl > 105 <210

> 350 <710 20-30 20-30 10-15 10-15

20-60

Construction steel / case hardening steel |

1.3

Kohlenstoffstahl > 105 < 255

> 350 < 850 20-30 20-30 10-15 10-15

20-60

Carbon steel

‘1.4

Legierter Stahl / Vergttungsstahl > 150 < 255

> 500 < 850

15-25

15-35

15-45

Alloyed / tempered steel

1.5

Legierter Stahl > 250 < 355

> 850 < 1200

10-15

10-15

10-20

Alloyed steel

1.6 Legierter Stahl

2. ROSTFREIER STAHL

2.1 Ferritischer / martensitischer Stahl > 135 < 325

> 355 < 410

> 1200 < 1400

> 450 < 1100

6-12 8-12

Alloyed steel

STAINLESS STEEL
Ferritic / martensitic steel

2.2 Austenitischer Stahl > 135 < 255

3. GUSSEISEN

3.1 Grauguss > 100 < 300

> 450 < 850

> 150 < 1000

6-12 8-12

20-

30 20-30

20-30

Austenitic steel

CAST IRON
3.1 Grey cast iron

> 100 < 300

> 350 < 1000

15-25

15-25

15-25

15-25 15-30

20-30

3.2 Nodular graphite iron

\3.2 Kugelgraphitguss
3.3 Temperguss - >100<210 >350<700 - - 1525  15-25 15-25 15-25 3.3 Malleable cast iron

4. KUPFER

4.1 Reinkupfer / Elektrolytkupfer > 80 < 100

> 250 < 350

Pure copper

4.2 Kupfer-Legierungen (kurzspanend) > 100 < 200

> 350 < 700

Brass (short chipping)

4.3 Kupfer-Legierungen (langspanend) > 100 < 200

> 350 < 700

Brass (long chipping)

4.4 Cu-Al-Ni-Legierungen (kurzspanend) > 120 < 250

5. ALUMINIUM / MAGNESIUM
5.1 Alu unlegiert / Alu-Knetlegierungen

Si < 0,5%

>50< 150

> 400 < 850

> 100 < 500

Cu-Al-Ni alloy (short chipping)

ALUMINIUM / MAGNESIUM
Alu wrought alloy Si < 0,5%

> 50 < 100

> 160 < 300 25-35

30-40 Alu alloyed Si < 6%

5.2 Alu legiert Si < 6%

5.3 Alu legiert Si > 6% >90 < 180

> 300 < 600 20-30

Alu alloyed Si > 6%

5.4 Magnesium-Knetlegierung <100

6. TITAN

Titan legiert > 200 < 265

> 120 < 300

> 700 < 900

Magnesium wrought alloy

TITANIUM

Titanium alloyed

Titan legiert > 270 < 410

7- NICKEL
> 120 < 170

> 900 < 1400

> 400 < 600

Titanium alloyed

Nickel unalloyed

Nickel unlegiert
Nickel legiert > 355 < 470

8. KUNSTSTOFF
8.1 Thermoplaste (langspanend)

> 1200 < 1600

< 80

Nickel alloyed

Thermoplastic (long chipping)

8.2 Duroplaste (kurzspanend)

<110

Thermosetting plastic (short chipping)

8.3 Faserverstarkte Kunststoffe

> 80 < 1500
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hrough hole

Reinforced plastic material

For further information see BASS catalog page.
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